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Napdjoul Jodlivindg
Napajeci kabel

Konektor pro pfipojeni pajedla
Zditka pro vyrovnani potencialu

S

Viyrovnavaci potenciometr (jen u ANALOG 60 /
ANALOG 60 A)
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9. Hrot pajedla

10. Pajedlo

11. Odkladaci stojan
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15. Otoény regulator

16. Pojistka / drzak pojistky
17. Napajeci kabel

18. Sitovy konektor

1. Pfed prvnim zapnutim
Zkontrolujte obsah baleni, zda je vSe obsazeno.

V baleni musi byt obsaZeno:
- napajeci jednotka
- napajeci kabel
— pajedlo s hrotem
- odkladaci stojan s viskézni houbickou
— tento navod k pouziti

Pokud nejsou vsechny tyto ¢asti obsaZzeny nebo
Jjsou poskozeny, obratte se na vaseho prodejce.

2. Uvedeni do provozu

2.1 Zkontrolujte, zda napéti uvedené na typovém
$titku souhlasi s napétim napajeci sité.

2.2 Nastavte sitovy vypina¢ na do polohy 0 (bod
6/obr. 1).

2.3 Napajeci kabel (bod 17/obr. 1) zapojte do ko-
nektoru (bod 18/obr. 1) na zadni strané
pfistroje. Vidlici zapojte do zasuvky.
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jednotku a polozte na odkladaci stojan.
Upozornéni:

Nebouchejte pajedlem do tvrdych predméti,
mohlo by dojit ke zni€eni keramického
vytapéciho télesa.

2.5 Houbi¢ku (bod 7/obr. 1) dobfe navihCete
a polozte do jejiho drzaku (bod 8/obr. 1).

2.6 Zapnéte pfistroj.

2.7 Nastavte  poZadovanou teplotu  otodnym
regulatorem (bod 15/obr. 1). Pokud si prejete
konstantni teplotu: viz. Nastaveni konstantni

teploty.
Pozor!
Hrot pajedla mize mit teplotu az 450 °C:

e Pred pouzitim pajedla se ujistéte, Ze pruZiny
pro upevnéni pajeciho hrotu jsou spravné
zaklapnute.

e Nedotykejte se hrotem pajedla kize nebo
materiall citlivych na teplo.

e Hoflavé pfedméty, kapaliny a plyny odstrarite
z pracovniho rozsahu pajedla.

e Po pouziti vzdy odlozte pajedlo do drZzaku.

3. Upozornéni k pajeni

3.1 Pajené misto musi byt stale gisté a bez tukd.

3.2 Doba péjeni ma byt co mozna nejkratsi, pajené
misto v8ak musi byt dostate¢né a rovnomérné
prohfateé, aby doslo k dobrému pfipajeni.

3.3 Pfed pajenim lehce navihéete pajeci hrot na
houbicce, aby se kovové lesknul. Tim zamezite
uvolnéni zoxidované ¢asti pajedla nebo
spalenych zbytk( tavidla do pajeného mista.

Péajené misto rovnomérné zahfejte pfilozenim hrotu
pajedla na pajené misto a vyvod pajené soucastky.

Prilozte pajku (napf. Sn60Pb40 podle DIN 1707
s tavidlem).

Pajeni opakuijte.

Cas od ¢asu oistéte hrot pajedla o navihéenou
houbi¢ku. Zne€isténi hrotu prodluzuje dobu pajeni.

Po ukon&eni pajeni hrot pajedla neCistéte. Zbytek
pajky chrani hrot pfed oxidaci.
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soucastkami

Nékteré soucastky mohou byt poSkozeny elektro-
statickym vybojem (respektujte upozornéni na
obalu soucastky nebo se zeptejte prodavajiciho).
Pro ochranu téchto soucastek je vhodné pouZiti
bezpetného ESD pracovisté (ESD=elekirostaticky
vyboj).

Toto pajedlo mize ktomuto pracovisti bez
problém0 pripojeno. Diky potencial vyrovnavajici
zdifce (bod 1/obr. 2) miize byt pajedlo vysokoQové
(220 kQ) spojeno s vodivou pracovni plochou.

Péajedla s oznaCenim "A" na konci jsou kompletné
pfipravena pro antistatické pajeni a kromé toho
spliiuji poZzadavky norem armady USA.

Obr. 2

J. vyllieria nrotu pajcdia

Hrot pajedla musi byt pfi opotfebeni nebo pfi
poZadavku jiného tvaru (viz. Technicka data)
vyménén.

Viyména hrotu je moZna i pfi zahrati. Napajeni viak
pfesto radéji vypnéte, protoZe topné téleso by se
mohlo bez hrotu pfehfat.

5.1 Nadzdvihnéte konce pruzin (bod 1/obr. 3a)
a pomoci plochych klesti vytahnéte hrot (bod
1/obr. 3a).

5.2 Horky hrot poloZzte na nehoflavou podloZku
nebo na odkladaci stojan.

5.3 Zasunte jiny hrot (obr. 3b).
Hrot zasuiite aZ na doraz a dbejte na to, aby
vystupky kovové frubicky vtopném télese
zapadly do mezer nasadky hrotu. Tim je
zajisténa spravna poloha hrotu a zamezeno
pretaceni.

5.4 Konce pruzin opét upevnéte plochymi kletémi
do otvor(i na hrotu pajedla.

Pro zajisténi dobrych elektrickych a tepelnych
vlastnosti by mél byt hrot pajedla pfileZitostné
sundan a nésada topného télesa vycisténa
mosaznym kartackem.

6. Kalibrace (jen ANALOG
60 / ANALOG 60 A)

V normalnich pfipadech neni kalibrace pajeci
stanice nutna.

Obr. 4
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Pokud v8ak pracujete se zvlastnim hrotem nebo
musite teplotu hrotu zvlast pfesné nastavit, mize
byt skuteCna teplota hrotu nastavena pfesné na
teplotu udanou na stupnici nasledujicim zpisobem.

6.1 Nasadte pozadované pajedlo a nastavte
poZadovanou pracovni teplotu.
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teplotu hrotu. Pokud teploty souhlasi, je vse
v pofadku.

6.3 Jestlize je namérena teplota hrotu pfili§ nizka,
otaCejte kalibratnim potenciometrem (bod
Slobr. 1; bod 1/obr. 4) doprava, v opaéném
pfipadé doleva.

Pro zajisténi pfesného méfeni musi byt pajeci hrot

isty a vzduch vokoli nesmi proudit. Oteviena

okna, pohybujici se osoby, apod., mohou méfeni
teploty ovlivnit.

7. Diagnostika chyb

Pokud pajeci stanice nefunguje podle ofekavani,
zkontrolujte nasleduijici:

e Je k dispozici napajeni (napajeci kabel spravné
spojen se zasuvkou a konektorem)?

e Neni pojistka poSkozena?
Uvédomte si, Ze porucha pojistky mize

V tomto pfipadé vyména pojistky nepostaci.

e Je pajedlo spravné pfipojeno na napajeci
jednotku?

Pokud se i po zkontrolovani vySe uvedenych chyb
pajedlo neohfiva, mizete zkontrolovat odpor
topného odporu a teplotniho Cidla Qmetrem (viz.
bod 8.1, resp. 9.1/2, 10.1/2, 11.1/2). Pokud méfeni
ukazuje pferudeni, je topné téleso poskozené
amusi byt vyménéno (viz. body 8.2, resp. 9.3,
10.3, 11.3).

Jestlize je topné téleso v pofadku a porucha se
tedy nepodafila nalézt, zaneste jak pajedlo, tak
napajeci jednotku do opravy. Obratte se na
prodavajiciho nebo odeslete pfistroj pfimo vyrobci
(adresa udana na zadni strané).

Pozor:

Opravy napajeci jednotky smi provadét pouze
autorizovana opravna. V pfistroji se nachazi dily
pod napétim. PFi nespravném postupu mlze dojit
k ohroZeni Zivota.
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Basic tool 60

8. Vymeéna topného télesa
Basic tool 60

8.1 Méreni odporu topného
télesa (obr. 5)
Mezi body 1 a 3 by mél byt naméfen odpor
6 Q (pfi studeném pajedle) az 7 Q (pfi
vysoké teploté). Pfi pferudeni je moZné topné
téleso vyménit (viz. nize).

8.2 Vymeéna topného télesa
(obr. 6)
8.2.1 Odpojte pajedlo od pfistroje.

8.22 Sundejte vystydly hrot péjedla (bod 1)
a upevnéni hrotu (bod 2) z topného tlesa
(bod 3).

8.2.3 Povolte zajisténi (bod 8) klicem SW 12 proti
sméru hodinovych rucicek (cca. 3 otacky).

8.24 VySroubujte Sroub upeviujici rukojet (bod
4).

8.2.5 Vytahnéte rukojet (bod 5).

8.26 Povolte svorku (bod 6) mezi topnym
télesem (bod 3) a pfipojovacimi draty (bod
7).

8.27 Vyménte topné téleso (bod 3) resp.
pfipojovaci draty (bod 9).

8.2.8 Sestavte vSe v opatném pofadi.
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9. Vymeéna topného télesa
Ergo tool
9.1 Méreni odporu topného
télesa (obr. 7)

Mezi body 1 a 3 by mél byt naméfen odpor
6 Q (pfi studeném pajedle). PFi pferudeni je
mozné topné téleso vyménit (viz. nize).

Obr. 7

Ergo tool

VL. L

Ergo tool

Obr. 9

Zahfivaci element modry
Uzemnéni bily

Zahfivaci element cerny

——

9.2 Vymeéna topného télesa
(obr. 8)

9.21 Odpojte pajedlo od pfistroje.

9.22 Sundejte vystydly hrot péjedla (bod 1)
a upevnéni hrotu (bod 2) z topného tlesa
(bod 3).

Vy$roubuijte Sroub upeviiujici rukojet (bod
4).

Vytahnéte rukojet (bod 5).

Povolte svorku (bod 6) mezi topnym
télesem (bod 3) a pfipojovacimi draty (bod
7).

Vyménte topné téleso (bod 3) resp.
pfipojovaci draty (bod 7).

9.23
924
9.25
9.26

9.2.7 Sestavte vSe v opatném pofadi.
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Basic tool 80

10.1

Méreni odporu

télesa (obr. 10)

Mezi body 1 a 4 by mél byt naméfen odpor
6 Q (pfi studeném pajedle). PFi pferudeni je

topného

mozné topné téleso vyménit (viz. nize).

Obr. 10

10.2

Obr. 11

Basic tool 80
1

Obr. 12

Basic tool 80

Kontrola odporu
termodidla

Mezi méficimi body 2 a 3 by mél byt
naméfen odpor mendi nez 10 Q. Pfi
pferudeni je mozné topné téleso vyménit

(viz. niZe).

2 3 4

cerveny

1V.9 Vyllicllia woplicliv weicoa
(obr. 11)
10.3.1 Odpojte pajedlo od pristroje.

10.3.2 Sundejte vystydly hrot pajedla (bod 1)
a upevnéni hrotu (bod 2) z topného tlesa
(bod 3).

10.3.3 Povolte zaji$téni (bod 7) klicem SW 12 proti
sméru hodinovych rucicek (cca. 3 otacky).

10.3.4 VySroubuijte Sroub upevniujici rukojet (bod
4).

10.3.5 Vytahnéte rukojet (bod 5).

10.3.6 Povolte svorku mezi topnym t€lesem (bod
3) a pfipojovacimi draty (bod 6).

10.3.7 Vyménte topné téleso (bod 3) resp.
pfipojovaci draty (bod 8).

10.3.8 Obnovte pajeny spoj mezi topnym télesem
a pfipojovacimi draty (obr. 12).
Pozor: "bily" a "Cerveny" vodi¢ nesmi byt
zaménény!

10.3.9 Sestavte vée v opaéném poradi.

11. Vyména topného télesa
Power tool

11.1 Méreni odporu topného
télesa (obr. 13)

Mezi body 1 a 6 by mél byt naméfen odpor
6 Q (pfi studeném pajedle). PFi pferudeni je
mozné topné téleso vyménit (viz. nize).

Obr. 13

Popis kontakt(
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Power tool

Obr. 15

Tepelny senzor zeleny (-) zeleny

Zahfivaci element bily

modry

Uzemnéni Cerveny (+),tepelny senzor  bily/Cerveny

11.2 Kontrola odporu
termocidla
Mezi méficimi body 7 a 3 by mél byt
naméfen odpor mendi nez 10 Q. Pfi
pferudeni je mozné topné téleso vyménit
(viz. niZe).

11.3 Vyména topného télesa
(obr. 14)

11.3.1 Odpojte pajedlo od pristroje.

11.3.2 Sundejte vystydly hrot pajedla (bod 1)
a upevnéni hrotu (bod 2) z topného tlesa
(bod 3).

11.3.3 VySroubuijte Sroub upevniujici rukojet (bod
4).

11.3.4 Vytahnéte rukojet (bod 5).

11.3.5 Povolte svorku mezi topnym t€lesem (bod
3) a pfipojovacimi draty (bod 6).

11.3.6 Vyménte topné téleso (bod 3) resp.
pfipojovaci draty (bod 7).

11.3.7 Obnovte pajeny spoj mezi topnym télesem
a pfipojovacimi draty (obr. 15).

FPvaevl. Vily a LUlvolly VvUUIL TGOl Uyl
zaménény!

11.3.8 Sestavte vSe v obraceném poradi.

12. Technicka data / udaje
pro objednani

Pajeci stanice komplet:

ANALOG 60/60 W ANA 60
ANALOG 60 A /60 W antistaticka ANA 60 A
ANALOG 80/80 W ANA 80
ANALOG 80 A /80 W antistaticka ANA 80 A
Napajeci jednotka: ANA 603
Viykon: 60 W /80 W ANA 603 A
Napéti primarni: 230 V, 50/60 Hz ANA 803
Napéti na sekundarni strané: 24V~ ANA 803 A

Provedeni: ochranna izolace
Privod: 2m PVC
Pojistka: 315 mAT / 400 mAT

Péjedlo s hrotem 832 CD:

Viykon: 60 W /80 W (350°C)

Napéti na priméarni strané: 230 V, 50/60 Hz
Napéti na sekundarni strané: 24 V

Doba ohfevu: Basic tool 60 / Ergo tool: cca. 60 s
Basic tool 80 / Power tool: cca. 50 s
(350°C)

Hmotnost bez pfivodu:
Basic tool 60 / Ergo tool: cca. 60 ¢
Basic tool 80 / Power tool: cca. 52 g

Pfivod: 1,5 m silikon

Pajedlo Basic tool 60 (60 W): 670CD
Topné téleso pro Basic tool 60 671
Pajedlo Ergo tool (60 W) antistatické: 680 CDJ
Topné téleso pro Ergo tool 60 681
Pajedlo Basic tool 80 (80 W): 810 CD
Topné téleso pro Basic tool 80 811
Pajedlo Power tool (80 W) antistatické: 840 CD
Topné téleso pro Power tool 841
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ANALOG 60 / ANALOG 80 A28
Odkladaci stojanek antistaticky pro

ANALOG 60 A/ ANALOG 80 A A 29
Viskdzni houbicka pro A 28 / A 29 003B

13. Nastaveni konstantni
teploty

e Po nastaveni pozadované teploty sundejte
otoCny regulator.

e QOdstranite ochrannou folii z kryci desticky.

o Nastavte kryci destiCku se znatkou na pozado-
vanou teplotu a nalepte ji zpét.

Nyni jiz nemize neopravnéna osoba nastavovat
teplotu.

Zmény vyhrazeny!



