Navodila za elektronsko kocko, komponenta in sestavljen modul, kat. §t. 19 51 11

Opis modela
Elektronska kocka je narejena s tokovno izredno nizkim porabnikom C-MOS om. Po pritisku na tipko zasveti dolo¢eno Stevilo diod (do 5)
glede na nakljucje.
Pozor:
Preden zaénete z vgradnjo, najprej enkrat v miru precitajte to navodilo, predno modul ali aparat vklapljate (posebno poglavji 0 moznosti
napak in njihovem odpravljanju!) in seveda opozorila za varno delo. Tedaj boste vedeli, kaj se lahko pripeti in na kaj morate biti pozorni in
se s tem izognili napakam, ki jih je mozno v€asih odpraviti samo s precej truda. Izvedite lotne spoje in ozicenja absolutno ¢ista in vestno, ne
uporabljajte kislinskih kositrovih spajk, spajkalne masti in podobno. Zagotovite, da ne bo prisotnih hladnih spajkalnih mest. Kajti necisto
spajkanje ali slabo spajkalno mesto pomenijo drago in zamudno iskanje napak in v dolo¢enih okolis¢inah mogoce celo uni¢enje modulov,
kar ima Cesto za posledico verizno reakcijo in uni¢i se kompleten konstrukcijski sklop.Upostevajte tudi, da se moduli, ki se spajkajo s
kislinsko kositrovo spajko, spajkalno mastjo in podobno, pri nas ne popravljajo. Pri nadgradnji elektronskih vezij se predpostavljajo osnovna
znanja glede ravnanja z moduli, spajkanja ali postopanja z elektronskimi oziroma elektricnimi moduli.
Splosno navodilo glede sestavljanja nekega vezja:
Moznost, da po sestavljanju nekaj ne bo funkcioniralo, se lahko z vestno in ¢isto montazo drasti¢éno zmanj$a. Kontrolirajte vsak korak, vsako
spajkano mesto dvakrat, predno nadaljujete z delom! Upostevajte navodilo za montazo! Pri izvajanju dolocenega koraka ne delajte drugace,
kot je opisano v navodilu in nifesar ne preskakujte. Odkljukajte vsak korak dvakrat: enkrat za montazo in enkrat za testiranje.V vsakem
slu¢aju si vzemite dovolj ¢asa: ne privoscite si dela na akord, kajti ¢as, porabljen pri montazi, je trikrat man;jsi, kot tisti pri iskanju napak.
Pogost vzrok za pomanjkljivo funkcioniranje je napaka pri sestavljanju npr. obrnjeno uporabljeni sestavni deli kot so IC, diode, in
elektrolitski kondenzatorji. Nujno pazite tudi na barvne obrocke upornikov, ker imajo marsikateri lahko zamenljive barvne obrocke.Pazite
tudi na vrednosti kondenzatorjev, npr. n 10 = 100 pF (ne 10 nF). Pri tem pomaga dvakratno ali trikratno preverjanje. Pazite tudi na to, da so
vsi pini IC - jev dejansko vtaknjeni v leZisCa. Zelo lahko se namre¢ zgodi, da se kateri pri vstavljanju zvije. Majhen pritisk in IC mora skoraj
samodejno skotiti v leziige. Ce se to ne zgodi, je verjetno kak$na nozica zakrivljena.Ce je do tukaj vse v redu, potem je treba iskati napako
na nekem hladnem spajkanem spoju. Ti neprijazni spremljevalci “hobi mojstrov” nastopijo takrat , ko mesto za spajkanje ali ni bilo pravilno
segreto tako, da spajka nima pravega kontakta z vodnikom ali, ¢e se je spoj pri ohlajanju premaknil prav v trenutku strjevanja spajke. Tak$no
napako se veCinoma spozna po mat izgledu povrsine spajkanega mesta. Edina pomo¢ je, da se spoj Se enkrat pospajka. Pri 90 % reklamiranih
modulov so napake zaradi hladnih spojev, napacne kositrove spajke itd. Tako mnoge “mojstrovine”, ki so vrnjene, pricajo o nestrokovnem
spajkanju. Zato pri spajkanju uporabljajte samo kositrovo spajko za elektronike z oznacbo “Sn 60 Pb” (60 % cinka in 40 % svinca). Ta
kositrova spajka ima jedro iz kalofonije, ki sluzi kot talilo, da se spoj med spajkanjem zasciti pred oksidacijo. Ostala talila, kot so mast za
spajkanje, pasta za spajkanje ali spajkalna tekoc¢ina, se v nobenem slucaju ne smejo uporabljajti, ker vsebujejo kisline. Ta talila lahko unicijo
prevodne plosée ali elektronske komponente, poleg tega so prevodne za elektri¢ni tok in zato povzroajo plazilne tokove in kratke stike. Ce
je do tukaj vse v redu, pa so $e vedno napake v funkcionalnosti, potem je verjetno neka komponenta defektna. Ce ste zadetnik v elektroniki,
potem je v tem slucaju najbolje, da se zateCete po nasvet k nekemu znancu, ki je izkuSen v elektroniki in eventualno ima potrebne merilne
instrumente.Ce te moZnosti nimate, potem komponento, ki ne funkcionira, poljitc dobro zapakirano in z natanénim opisom napake kot
tudi s pripadajo¢im navodilom za upravljanje na na$ servisni oddelek (samo natan¢na navedba napake omogoca neopore¢no popravilo!).
Natancen opis napake je pomemben, kajti napaka je lahko tudi na vasem napajalniku ali na zunanjem vezju.
Opozorilo:
Ta modul je bil, preden je bil poslan v proizvodnjo, veckrat sestavljen kot prototip in testiran. Sele, ko je bila doseZena optimalna kvaliteta
glede funkcionalnosti in obratovalne zanesljivosti, je bil spro$€en za serijsko proizvodnjo.Da bi se dosegla doloCena funkcionalna
zanesljivost pri izdelavi naprave, je bila celotna montaza raz¢lenjena v 2 montazni stopnji:
1. montaZna stopnja: Montaza elementov na plos¢o
2. montaZna stopnja: Funkcijski test
Pri spajkanju elementov pazite na to, da se ti spajkajo na plosco brez razmakov. Vse priklju¢ne Zice, ki segajo ¢ez spajkana mesta, se
odrezejo direktno na spajkanih mestih. Ker gre pri tem modulu deloma za zelo tesno druga ob drugi lezeca mesta spajkanja (nevarnost
spajkanih mostickov), se pri tem sme spajkati samo s spajkalnikom z zelo ozko konico. Izvajajte spajkalni postopek in montazo skrbno.
Garancija:Za to napravo dajemo 1 letno garancijo. Garancija zajema brezplacno odpravo pomanjkljivosti, za katere je dokazano, da so
posledica uporabe materialov, ki so oporeéni ali posledica tovarniskih napak.Ker na pravilno in strokovno montazo nimamo vpliva, lahko iz
razumljivih razlogov prevzemamo pri modulih porostvo samo nad popolnostjo in neoporecno kakovostjo elementov.Garantira se
karakteristikam odgovarjajoce delovanje konstrukcijskih sklopov v vgrajenem stanju in ustreznost tehni¢nim podatkom vezja pri ustreznem
postopku spajkanja, strokovni obdelavi in predpisanemu zagonu in nacinu delovanja. Nadaljne zahteve so izkljuéene. Ne prevzemamo niti
porostva niti kakrS$negakoli jamstva za poSkodbe ali posledi¢no Skodo v zvezi s tem proizvodom. Pridrzujemo si popravila, naknadne
izboljsave, dobavo nadomestnih delov ali povracilo nakupne cene. Pri naslednjih kriterijih se popravila ne izvajajo oziroma preneha pravica
iz garancije:
- ¢e so se pri postopku spajkanja uporabljale kislinske kositrove spajke, spajkalne masti ali kislinska spajkalna tekocina,
- ¢e se je modul nestrokovno spajkal ali sestavljal.
Isto velja tudi:

pri spremembah in reparaturnih poskusih na aparatu

pri samovoljnih spremembah vezja

pri nestrokovnem dodajanju konstrukcijskih sklopov, samovoljnem ozi¢enju elementov kot so stikala, potenciometri, vti¢i itd.

pri uporabi drugih elementov, ki originalno ne spadajo k modulu

pri poskodbah prevodnih prog ali spajkalnih usesc

pri napac¢nem sestavljanju delov in iz tega izhajajocih posledi¢nih poskodb

pri preobremenitvi sklopa

pri poskodbah zaradi poseganja tujih oseb

pri poskodbah zaradi neupostevanja navodila za upravljanje in vezalnega nacrta

pri priklopu na napac¢no napetost ali vrsto toka

pri napacéni povezavi polov modula

pri napa¢nem upravljanju ali poskodbah zaradi malomarnega ravnanja

pri defektih, ki nastanejo zaradi premostic¢enih varovalk ali zaradi uporabe napacnih varovalk.
V vseh teh slucajih se izvrsi vracilo modula na vase stroske.



Varnostno opozorilo:

Moduli naj se, ¢e ne funkcionirajo, vrnejo z natanénim opisom napake (navedba tega, kar ne funkcionira...kajti samo natanéen opis napake
omogoca neoporecno popravilo!) in s pripadajo¢im navodilom za upravljanje kot tudi brez ohisja. Dolgotrajno montazo ali demontazo ohisja
moramo iz razumljivih razlogov zaratunavati dodatno. Ze zmontirani moduli so iz zamenjave izkljueni. Pri instalaciji in priklapljanju na
napetost je potrebno upostevati VDE - predpise. Naprave, ki obratujejo pod napetostjo ki je vecja ali enaka 35 V, lahko priklaplja samo
strokovnjak.

V vsakem slucaju je potrebno preveriti, ¢e je modul za vsakokratni primer in kraj uporabe primeren oziroma, ¢e se v teh slucajih lahko
uporablja.

Zagon se v osnovi lahko izvrsi samo, ko je v nekem ohigju stikalo vgrajeno absolutno varno na dotik. Ce so merjenja pri odprtem ohisju
neizogibna, je potrebno iz varnostnih razlogov vkljuéiti vimes transformator ali, kot Ze omenjeno, dovesti napetost preko nekega omreznega
prikljugka (ki ustreza varnostnim dolo¢ilom). Vsa dela v zvezi z oZi¢enjem se smejo izvajati samo v brez napetostnem stanju. Ce v spajkanju
niste izkuSeni, preberite prosimo, najprej to navodilo za spajkanje, predno primete za spajkalnik. Spajkanja se boste naucili.

1. Pri spajkanju elektronskih vezij naCeloma ne uporabljajte spajkalne tekocine ali spajkalne masti. Ta sredstva vsebujejo kislino, ki
poskoduje sestavne elemente in prevodne proge.

2. Kot material za spajkanje se lahko uporablja samo kositrova spajka za elektronike Sn 60 Pb (to pomeni 60 % cinka, 40 % svinca) z jedrom
iz kalofonije, ki istoc¢asno sluzi kot talilo.

3. Uporabljajte majhen spajkalnik z maksimalno 30 W ogrevalne moci. Konica spajkalnika naj bo Cista, brez $kaj, da se toplota lahko dobro
odvaja. To pomeni: toplota s konice se mora dobro prena$ati na spajkano mesto.

4. Spajkanje naj se izvrsi hitro, ker se lahko ob predolgem ¢asu spajkanja poskodujejo sestavni elementi. Prav tako lahko predolgo spajkanje
vodi k odcepljanju spajkalnih usesc ali bakrenih prog.

5. Pri spajkanju se dobro ocinjena konica spajkalnika drzi na spajkalnem mestu tako, da se istocasno dotikata Zica spajkanega elementa in
prevodna proga.

Istocasno se dovede (ne preved) spajko, da se segreje. Takoj, ko spajka pri¢ne teci, jo odvzemite s spajkanega mesta. Potem pocakajte e en
trenutek, da spajka, ki je ostala, lepo steCe in nato odstranite konico spajkalnika s spajkalnega mesta.

6. Pazite na to, da se element, ki ste ga pravkar spajkali, potem, ko ste odmaknili konico spajkalnika, cca. 5 sekund ne premakne. Zatem
ostane srebrno svetle¢ se, neoporecen spoj.

7. Predpostavka za neoporecen spoj in za kvalitetno spajkanje je Cista, neoksidirana konica spajkalnika. Kajti z umazano spajkalno konico
absolutno ni mozno spajkati Cisto. Zato po vsakem spajkanju steCeno spajko in umazanijo odstranite z vlazno gobico ali s silikonskim
strgalom.

8. Po spajkanju se prikljucne zice odrezejo s kle§¢ami $¢ipalkami direktno nad spajkanim mestom.

9. Pri spajkanju polprevodnikov, LED (svetlobnih diod) in IC - jev je posebej potrebno paziti na to, da se ¢as spajkanja cca. 5 sekund ne
prekoraci, ker se sicer spajkani element lahko poskoduje. Prav tako je pri teh elementih potrebno paziti na pravilen prikljucek polov.

10. Ko ste postopek spajkanja elementov zakljudili, temeljito kontrolirajte vsako vezje Se enkrat s stali§¢a, ¢e so vsi elementi pravilno
uporabljeni in prikljuéeni na pole. Preverite tudi, ¢e pomotoma s spajko niso premosti¢eni prikljucki ali prevodne proge. To ne vodi samo k
napakam v funkcionalnosti, ampak tudi k unienju dragih komponent.

11. Prosimo upostevajte, da nestrokovno spajkanje, napacni prikljucki, napake pri upravljanju in napake pri sestavljanju komponent niso v
nasi pristojnosti.

MontaZa:

1.1 Upori

Najprej se prikljuéne zice upornikov odgovarjajoce meri rasterja pravokotno zapognejo in vtaknejo v predvidene izvrtine (po montazni
shemi). Da elementi pri obracanju plosée ne morejo izpasti, zapognite prikljuéne zice upornikov cca. 45° vsaksebi in jih skrbno spojite
skupaj s prevodnimi progami na zadnjo stran plosce.

Takoj zatem se zice, ki segajo ¢ez, odrezejo.

V tem modulu uporabljeni uporniki so uporniki z grafitnim slojem. Ti imajo toleranco 5 % in so

oznaceni z naslednjimi oznakami:
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R1=3,3k oranzna oranzna rot
R2=3,3k oranzna oranzna rot
R3=3,3k oranzna oranzna rot
R4=33k oranzna oranzna rot
R5=10k rjava ¢rna oranzna
R6=100 k rjava ¢rna rumena
R7=100 k rjava ¢rna rumena
1.2 Diode

Sedaj se prikljuéne zice diod odgovarjajoce meri rasterja pravokotno zapognejo in vtaknejo v predvidene izvrtine po montazni shemi. Pri tem
nujno pazite na to, da so diode pravilno priklju¢ene glede na pole (lega katodnega pasu)!
Da diode pri obracanju plosc¢e ne bi mogle izpasti, zapognite prikljune zice upornikov cca. 45° vsaksebi in jih s kratkim ¢asom spajkanja
spojite skupaj s prevodnimi progami. Nato se zice, ki segajo ¢ez, odrezejo.
A K b D1=1N4148 silicijeva - univerzalna dioda
) @ @%‘@ D2=1N4148 silicijeva - univerzalna dioda
1.3 Kondenzatorji
Vtaknite kondenzatorje v odgovarjajoe oznacene izvrtine, zapognite Zice nekoliko
narazen in jih ¢isto spojite s prevodnimi progami. Pri elektrolitskih kondenzatorjih je potrebno paziti na pravilno polariteto (+ -).
Pozor!
Glede na proizvod imajo elektrolitski kondenzatorji (Elko) razli¢no oznacbo polaritete. Nekateri
proizvajalci oznacujejo ,,+”, drugi pa ,,-”. Merodajna je oznacba polaritete, ki je natisnjena na
kondenzatorju.
C1= 10 nF kerami¢ni kondenzator
C2=4,7 uF tantal kondenzator
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1.4 IC - lezisc¢a (lezis¢a intergriranih vezij)

Vtaknite lezis¢a za integrirana vezja v odgovarjajoce pozicije na pritrdilni strani plosce.

Pozor:

Pazite na zarezo, uzlebljenost ali na neko drugo oznacbo na Celni strani lezis¢a. To je markacija
(prikljucek 1) za IC, ki se ga v vstavi v nadaljevanju. Lezis¢e mora biti vstavljeno tako, da markacija
sovpade z markacijo natiska na pritrdilni strani plosce.

Za preprecitev, da bi pri obracanju plosce (pri spajkanju) leziSce zopet izpadlo, se po dva, posevno
nasproti lezeca pina nekega lezis¢a zakrivita in nato se vse prikljuéne noZice prispajkajo.

1 x lezis¢e —14 polno

1 x lezis¢e —16 polno

1.5. Diode: Sedaj prispajkajte svetle¢e diode (5 mm)- pazite na pole. Diode prispajkajte s pomocjo prilozenega distanénika. Pol diod je

oznacen tako, da je krajSa nogica katoda, daljSa nogica pa anoda. Diodji, ki so v tem kompletu nosijo oznako "LOW CURRENT-LED", kar

pomeni, da so narejene za majhne tokove - 2 mA in zelena 4 mA.

LEDI...LD7 =rdeca led dioda premera 5 mm

A Ce dioda ni oznaGena, ali pa ste pomota prikrajsali nogice in ne veste katera je anoda, katera katoda, si lahko pomagate na ta
nadin:
<k? Prikljugite diodo preko upora 270 R (pri low current 4 k7) in jo prikljuéite na napetost 5 V (4,5 V ali 9V) baterijo. Ce bo

dioda svetila , je njen katodni del tisti, ki je prikljuéen na minus. Ce dioda ne sveti, je njen anodni del tisti, ki je priklju¢en na

plus.
n‘\" H'\n'
1 1
2700 2700
- +
= 45V = 45V
+ EZ&:’ LED - SZ{: LED
Katoda na + katoda na -
dioda ne sveti dioda sveti

1.6. Sponka za baterijo

Sedaj prispajkajte Se sponko za baterijo. Pazite na polariteto Rdeca zica se vedno prikljuci na + pol, ¢rna Zica pa se
prikljuéi na - pol. Zico sponke za baterijo prispajkajte direktno na tiskano vezje.

1 x sponka za 9 V baterijo

1.7. Stikalo- tipka
Sedaj prispajkajte stikalo na tiskano vezje. Plas¢ati del tega stikalo mora biti obrnejne k C2, sicer ne bo deloval.
1 x stikalo-tipka

1.8 Integrirana vezja (IC - ji)

Na koncu se vstavijo integrirana vezja, z ozirom na polozaj polov pravilno, v predvidena lezisca.

Pozor:

Integrirana vezja so zelo obcutljiva glede napacnih polov! Pazite zato na ustrezno oznacbo IC - jev (zareza ali pika).
Element IC1 je posebno obcutljivo CMOS - IC integrirano vezje, ki se lahko poskoduje.

Integrirana vezja se naceloma ne smejo zamenjavati ali vstavljati v lezisca ob prikljuceni obratovalni napetosti!

IC 1=CD 4018, HCF 4018 ali MC 14018 (tocka ali zareza mora kazati k D1/C2)

IC2=CD 4011, HCF 4011 ali MC 14011 (zareza sli tocka mora kazati k R6)

1.9 Zaklju¢na kontrola

Pred vklopom $e enkrat kontrolirajte vezje, ¢e so vse komponente pravilno vstavljene in priklju¢ene z ozirom na
pole.

Preverite spajkano stran plosce (stran s prevodnimi progami), ¢e zaradi ostankov spajke niso bile prevodne proge
premosticene, ker to lahko vodi do kratkih stikov in do uni¢enja komponent.

Nadalje je potrebno kontrolirati, ¢e odrezane konice zic ne lezijo na ali pod plosc¢o, kajti to prav tako lahko vodi
do kratkih stikov.

Pri veéini modulov, ki so bili vrnjeni zaradi reklamacije, je pripisati napako slabim spojem (hladna spajkalna
mesta, mosticki zaradi spajke, napacna ali neustrezna spajka itd.).

Priklop

Avtomatske polnilne naprave ali transformatorji za modelne Zeleznice kot napetostni izvori niso primerni in vodijo k poskodbam
komponent in k pomanjkljivemu funkcioniranju montaznega sklopa.

Nevarnost za Zivljenje:

Ce uporabljate napajalnik kot napetostni izvor, potem mora ta brezpogojno ustrezati VDE - predpisom.

Na kocko prikljucite 9 V baterije. Pazite na polariteto. Pri vsakem pritisku na tipko mora sedaj zagoreti razli¢no $tevilo pik (naklju¢no).

Ce vam aparat ne deluje normalno

Odkljukajte vsak kontrolni korak!

- Ali je obratovalna napetost pravilno prikljuc¢ena na pole?

- Ali obratovalna napetost pri vklopljeni napravi Se vedno lezi v obmoc¢ju od 9 V?



- Obratovalno napetost zopet izklopiti.

- Ali so uporniki po vrednosti pravilno prispajkani?

Kontrolirajte vrednosti $e enkrat po tocki 1.1 navodila za montazo.

- Ali so elektrolitski kondenzatorji pravilno prikljuceni na pole?

Primerjajte Se enkrat polariteto, ki je natisnjena na elektrolitskih kondenzatorjih, z natiskom za razporeditev, nanesenim na plos¢i, oziroma z razporedom
elementov v navodilu za upravljanje.

Upostevajte, da je, glede na proizvod, elektrolitski kondenzator na komponentah lahko oznacen s ,,+” ali ,,-”!

- Ali so integrirana vezja vstavljena v lezi§¢a ustrezno polom?

-Ali so vse nozice IC resni¢no v lezis¢ih?

Zelo lahko se zgodi, da se katera pri vtikanju zvije ali zgresi lezisce.

- Ali se na spajkalni strani nahaja kakSen mosticek od spajke ali kratek stik?

Primerjajte spoje prevodne proge, ki eventualno izgledajo kot nehoteni mosticki od spajke, s sliko prevodne proge (rasterjem) natiska za razporeditev
elementov in vezalnim nacrtom v navodilu, predno prekinete nek spoj prevodne proge (domnevno mosti¢ek od spajke)!

pojave.

- Ali ni nobenega hladnega mesta spajkanja?

Temeljito prekontrolirajte vsako mesto spajkanja! S pinceto preverite, ¢e se kakSen element maje! Ce se vam mesto spajkanja zdi sumljivo, potem tega zaradi
varnosti pospajkajte e enkrat!

- Preverite tudi, ¢e je vsaka tocka pospajkana; pogosto se namre¢ zgodi, da se pri spajkanju tocke spajkanja spregledajo.

- Pomislite tudi na to, da lahko pride do motenj v delovanju ali nefunkcioniranja zaradi spajkanja vsled uporabe spajkalne tekoCine, spajkalne masti ali
podobnega tekocega sredstva ali zaradi neustrezne spajke. Ta sredstva so prevodna in zato povzroéajo plazilne tokove in kratke stike.

Zato pri komponentah, pri katerih se je spajkalo s kislinsko spajko, s spajkalno mastjo ali podobnimi topili, garancija prencha oziroma, se z nase strani te
komponente ne popravljajo oziroma zamenjujejo.

2.6 Ce so bile te totke preverjene in napake eventualno korigirane, potem po to¢ki 2.2 plod¢o zopet prikljucite. Ce je bila zaradi eventualno prisotnih napak
katera od komponent poskodovana, mora vezje sedaj funkcionirati.

Vezje se po izvrSenem funkcijskem testu lahko vgradi v odgovarjajoce ohisje in uporabi za predvideno aplikacijo.

Posebno je potrebno biti pozoren na:

Oseba, ki sestavlja nek modul ali montazni sklop z razsiritvijo, oziroma izvr$i kon¢no vgradnjo v ohisje, velja po DIN VDE 0869 kot izvajalec dela in je
obvezana, pri prodaji aparata dobaviti kupcu vse potrebne spremljajoce dokumente in navesti tudi svoje ime in naslov. Aparate, ki so sestavljeni iz
konstrukcijskih sklopov, je potrebno tretirati z varnostno tehni¢nega stali§¢a kot industrijski proizvod.

- Obratovanje modula je dovoljeno samo pod zato predvideno napetostjo.

- Naprave z obratovalno napetostjo t 35 V sme kon¢no montirati samo strokovnjak, ob upostevanju VDE - dolo¢il.

- Obratovalna lega naprave je poljubna.

- Dopustna temperatura okolice (temperatura prostora) ne sme biti nizja od 0°C oziroma vi§ja od 40°C.

- Ne namescajte naprave na neko mesto, ki je izpostavljeno povisani vlaznosti ali vibracijam.

- Naprava je dologena za obratovanje v suhih in €istih prostorih.

- Pri nastajanju kondenc¢ne vode je potrebno pocakati na aklimatizacijski ¢as do 2 uri.

- Ce je modul izpostavljen moénim pretresanjem ali vibracijam, je priporocljivo, da se ta ustrezno dobro podloZi. Brezpogojno paziti na to, da se elementi na
plos¢i lahko segrejejo in zato obstaja nevarnost pozara, ¢e se uporablja gorljiv material za podlogo.

- S¢itite modul pred vlago, 8kropljenjem z vodo in uéinki vrogine!

- Montazni sklopi in sestavni elementi ne smejo biti dostopni otrokom.

- Upostevati je potrebno predpise za preprecevanje nesre pri elektri¢nih napravah in opremi, dolo¢b obrtnega poklicnega zdruzenja.

- V Solah, institucijah za izobrazevanje in hobi delavnicah morajo biti dela na montaznih sklopih nadzorovana s strani odgovornega, Solanega osebja.

- Ne vklapljajte montaznega sklopa v okolici, v kateri so ali bi lahko bili prisotni gorljivi plini, pare ali prah.

Motnje!!

Ce se predpostavlja, da varno obratovanje ni ve¢ mozno, potem je potrebno napravo vzeti iz obratovanja in jo zavarovati, da ne pride do nenamernega
vklapljanja.

To je potrebno storiti v naslednjih primerih:

- ¢e so na napravi vidne poskodbe

- ¢e naprava ni ve¢ funkcionalna

- ¢e so deli naprave zrahljani ali se majejo

- ¢e 5o na povezovalnih kablih vidne poskodbe.

Varnostni predpisi:

Pri delu s proizvodi, ki so v stiku z elektri¢no napetostjo, je potrebno upostevati veljavne VDE - predpise, posebej VDE 0100, VDE 0550/0551, VDE
0700, VDE 0711 in VDE 0860.

- Pred odpiranjem naprave vedno izvlecite vti¢ ali zagotovite, da naprava ne bo pod napetostjo.

- Sestavni deli, montazni sklopi ali aparati se smejo vklopiti samo, ¢e so bili predhodno, proti dotiku varno, vgrajeni v ohisje. Med vgradnjo ne smejo biti pod
napetostjo.

- Uporaba orodij na aparatih, sestavnih delih ali montaznih sklopih je dovoljena samo, Ce je zagotovljeno, da so aparati loceni od napajalne napetosti in da so
bili sestavni deli aparata predhodno razelektreni.

- Napetostne kable ali vodnike, s katerimi je aparat, sestavni del ali montazni sklop povezan, je potrebno vedno kontrolirati, ¢e na izolaciji ni napak ali
prekinitev.

Pred zagonom naprave je v sploSnem potrebno preveriti, ali je naprava ali modul dejansko primerna za aplikacijo, za katero naj se uporablja.

V dvomljivih primerih so brezpogojno potrebna posvetovanja pri strokovnjakih, izvedencih ali proizvajalcih uporabljenih konstrukeijskih sklopov.

Upostevajte prosimo, da nimamo vpliva na napake v upravljanju in napake, ki izvirajo iz nepravilnega prikljucevanja naprave. Razumljivo je, da za skodo, ki
bi nastala zaradi teh napak, ne prevzemamo poro$tva.

Spremembe pridrzane!

Vse pravice, vkljucno s prevodi, pridrzane. Reprodukcija na kakrSenkoli nacin, fotokopije, mikrofilmi ali zajemanje v napravah za obdelavo podatkov, samo s
pismenim dovoljenjem CONRAD ELECTRONIC GmbH.

Garancijska izjava: Za vse izdelke razen zarnic, varovalk, disket, kaset, baterij in programske oprema velja enoletna garancija. Garancija za kit komplet
velja le v primeru da vam ga sestavi pooblasceni serviser podjetja Conrad Electronic d.o.o. k.d.. Garancija ne velja za mehanske poskodbe, razen ¢e so
nastale pri transportu. Izdelke, ki se pokvarijo v garancijskem roku zapakirajte in jih posljite na naslov: Conrad Electronic d.o.o. k.d., Ljubljanska cesta 66,
1290 Grosuplje. Izdelek ki se vam pokvari vam bomo v roku 45 dni popravili ali zamenjali z novim. Servis za izdelke izven garancije zagotavljamo za obdobje
7 let, ¢e ni z zakonom drugace dolo¢eno. Servis je na naslovu: Conrad Electronic d.o.0. k.d., Ljubljanska cesta 66, 1290 Grosuplje. Uvoznik: Conrad
Electronic d.o.o. k.d., Ljubljanska cesta 66, 1290 Grosuplje.



