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1 POMEMBNE INFORMACIJE
Smola za laminiranje in ulivanje, gel premaze in smole za kalupe na osnovi epoksida.
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2 KAJ MORATE STORITI
2.1 MESANJE

Pred uporabo je treba sestavine smole, ki vsebujejo |q)
polnila (gelni premaz, kalupna smola), temeljito
premesSati. Segrevanje (30 - 40°C) teh sestavin v vodni
kopeli ali mikrovalovni pecici pospesSuje homogenizacijo.

Pomembno:
Polnila se oborijo iz meSanice! Pred nadaljnjo obdelavo
ohladite na sobno temperaturo (23°C)! F
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3 ODMERJANJE

3.1 PRVA KOMPONENTA

Sestavine smole in trdilca je treba dozirati kot razmerje med
maso in + 2% tolerance. Formulacije pod 20 g lahko najbolje
meSamo kot razmerje volumnov z dozirnim injektorjem.

®

Pomembno:
Dodajanje vec trdilca, kot je navedeno, ne povzrocCi hitrejSega
susenja, ampak poslabsa delovanje mesanice. Podobno se Cas

obdelave ne more podaljsati, Ce se doda manj trdilca. Pri vecjih &_—)
odstopanjih se mesanica ne more susiti! -__-
3.2 DRUGA KOMPONENTA
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4 MESANJE
Sestavini je treba pazljivo mesati. Cas me$anja ne sme biti krajsi ®
od Sestdeset sekund. Sestavine lahko temeljiteje obdelamo z
lopatico za meSanje z ostrimi robovi. ’
Pomembno: l I

NajveC pozornosti je treba posvetiti robu in dnu posode.
Homogena meSanica je zagotovljena, ko se lesena meSalna
lopatica vecCkrat uporablja za odstranjevanje ostankov na robovih
in podlagi.

5 OBDELOVALNI POGOJI

e Temperatura - optimalna temperatura obdelave je 20— | @ wosnonorsonno s wx
25°C. ZviSanje temperature za 10°C prepolovi trajanje in Bk peaaath i
podvoji reaktivnost 0

e Vlaznost zraka - relativha vlaznost zraka med predelavo
ne sme presegati 70%. Tudi vlazna polnila lahko

negativno vplivajo na susenje

Pomembno:
Delovanje EP smole je pod vplivom vlaznosti pospeSeno!

Pomembno:
Vecdjih koli¢in (>100 g) med obdelavo ne smemo meSati pri vi§jih temperaturah,
predvsem z visoko reaktivnimi sistemi (kratka Zivljenjska doba meSanice - manj kot
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Stirideset minut). Me8alna posoda ima zelo nizko toplotno disipacijo, zato se njena
vsebina zelo hitro segreje z reakcijo. To lahko povzroCi temperaturo, ki presega 200°C,
pri kateri spojina smole zgori in oddaja veliko koli€ino dima. To vpliva tudi na odlitke
velikih koli¢in visoko reaktivnih sistemov.

6 SKLADISCENJE

Smole in trdilce lahko hranite vsaj 12 mesecev v skrbno zaprtih originalnih posodah.
Smole in trdilci lahko kristalizirajo pri temperaturah pod + 15°C (60°F). Kristalizacija je
vidna kot zamegljenost ali strjevanje vsebine posode. Pred obdelavo je treba
kristalizacijo odstraniti z ogrevanjem. Po€asno segrevanje do priblizno 50 - 60°C (120-
140°F) v vodni kopeli ali pe€i in meSanju ali stresanju bo vsebino posode
dekristaliziralo brez izgube kakovosti. Uporabljajte le popolnoma prozorne izdelke.
Pred segrevanjem posodo rahlo odprite, da omogodite izenacitev tlaka. Pozor med
ogrevanjem! Ne segrevajte nad odprtim ognjem! Med meSanjem uporabite varnostno
opremo (oblacila, ocala, respirator).

7 MESALNA TABELA

KOLICINA Razmerja mesanic glede na koli¢ino smole v gramih (smola vedno predstavlja 100 delov)
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GARANCIJSKI LIST

Izdelek: Trdilec Toolcraft S (hiter), 4009
Kat. &t.: 88 65 95

Garancijska izjava:

Dajalec garancije Conrad Electronic d.o.0.k.d., jam¢i za kakovost oziroma brezhibno
delovanje v garancijskem roku, ki zacne teci z izrogitvijo blaga potroSniku. Garancija velja
na obmocju Republike Slovenije. Garancija za izdelek je 1 leto.

Izdelek, ki bo poslan v reklamacijo, vam bomo najkasneje v skupnem roku 45 dni vrnili
popraviljenega ali ga zamenjali z enakim novim in brezhibnim izdelkom. Okvare zaradi
neupostevanja priloZzenih navodil, nepravilne uporabe, malomarnega ravnanja z izdelkom in
mehanske poskodbe so izvzete iz garancijskih pogojev. Garancija ne izkljuéuje pravic
potrosnika, ki izhajajo iz odgovornosti prodajalca za napake na blagu.

VzdrZevanje, nadomestne dele in priklopne aparate proizvajalec zagotavlja Se 3 leta
po preteku garancije.

Servisiranje izvaja druzba CONRAD ELECTRONIC SE, Klaus-Conrad-Strasse 1, 92240
Hirschau, Nemcija.

Pokvarjen izdelek posljete na naslov: Conrad Electronic d.o.o. k.d., Ljubljanska cesta 66,
1290 Grosuplje, skupaj z raCunom in izpolnjenim garancijskim listom.

Prodajalec:

Datum izroditve blaga in zig prodajalca:

Garancija velja od dneva izro€itve izdelka, kar kupec dokaze s prilozenim, pravilno
izpolnjenim garancijskim listom.
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